PRODUKTEGENSKAPER: 2-delt hus, lineaer fullborret kule, utskiftbar spindel, justerbar pakkbokskrue, sikkerhetshendel, selvlasende mutter, kulepakning
med koniske ringer av PTFE, PTFE spindelpakning, antifriksjonsring av PTFE. Tilgjengelig fra DN 15 til DN 54.

MATERIALER:

Hus (1) / pressender (2) / kule (3) / spindel (5): Avzinkningsfri messing CW602N.
Kulepakninger (4): PTFE

Spindelpakning (6): PTFE

Vinge (7): Aluminium Al-Si 12

Mutter (8): Stal

O-ringer (9): NBR

Tilkobling: Press/press, press/innvendig, press/utvendig (kald press tilkobling for
rustfrie-, galvaniserte- og kobberrgr). Se skjema for arbeidsverktey under.

ANBEFALT BRUKSOMRADE: \/V/S-installasjoner i industrien, yrkesbygg, landbruk,
private boliger, bater, varme- og kjgleanlegg og saniteeranlegg.

Bruksbegrensninger er som falger:

Maksimalt arbeidstrykk og -temperatur: Funksjonsgrense ved 32 bar, temperaturgrense -20°C til +120°C. Se ogsa trykk-
/temperaturtabell.

BRUK: CimPress kuleventiler brukes til & avskjeere veesker, aldri til a regulere strgm. Avstengning utfgres ved a vri vingen (7)
90 ° med klokken, apning utfgres med en 90° vridning mot klokken (7). Nar den vris, far hendelen spindelen (5), som er festet
til kula (3) til & snu pa PTFE-pakningene. Hendelens posisjon (7) viser stremretning - parallellt med huset = apen, pa tvers av
huset = stengt. MERK: Kjer aldri ventilen bratt til apen eller stengt posisjon da dette vil medfgre trykkslag. Hold ventilen vekk
fra varmekilder som kan forhindre fri funksjon.

INSTALLASJON: Kontroller at produktets materialer og egenskaper er passende for systemets bruksomrade. Konsulter pro-
duktkatalogen (ogsa tilgjengelig pa internett pa www.cimnorge.no) og produktdatablad fer ventil velges.

Kutt ragret i reft vinkel.

Rens raret far bruk. Materi-

alrester og smuss er ofte ar- i ventilen er korrekt posisjo-
saken til lekkasjer i ventiler. nert. Bruk IKKE olje eller fett
pa tetningsringene.

Kontroller at tetningsringene

For inn det klargjorte

roret i ventilen og dytt til
rgret butter inni ventilen,
marker dybden pa reret.

T T

Monter korrekt kjeft for
pressverktoyet, ifglge
vedlagte tabell.

Plasser kjeften rundt pres-
skoblingen, pase farst at
dybden er korrekt jfr. pkt. 4.

Péafer korrekt press. Presskoblingen gir en sikker
forbindelse.
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