Montage- och underhallsanvisning, CimPress kulventiler

¥ EREF . SN

Produktegenskaper: 2-delat hus, linjar fullborrad kula, utbytbar spindel, justerbar packboxskruv, sékerhetsspak, sjalvlasande mutter, kulpackning av PTFE,
PTFE spindelpackning, antifriktionsring av PTFE. Tillganglig fran DN 15 till DN 54.

Material:

Hus (1) / pressandar (2) / kula (3) / spindel (5): Avzinkningshéardig massing CW602N.

Kulpackningar (4): PTFE

Spindelpackning (6): PTFE Vinge (7): Aluminium Al-Si 12

Mutter (8): Stal
O-ringar (9): NBR

Anslutning: Press/press, press/invandig, press/utvandig (kallpress anslutning for rost-
fria-, galvaniserade- och kopparrdr). Se anvisning for arbetsverktyg har under.

Rekommenderat anvandningsomrade:

VVS-installationer i industrin, yrkesbygg, lantbruk, privata bostader, batar, varme- och

kylanlaggningar samt sanitéra anlaggningar.
Anvandningsbegransningar ar som féljande:

Maximalt arbetstryck och temperatur:
Se tryck/temperaturtabell.

Anvandning: CimPress kulventiler anvands till att stdnga av vétskor, aldrig till att reglera fldde. Avstangning utférs genom att
vrida vingen (7) 90° medurs, 6ppning utférs genom en 90° vridning moturs. (7). Nar den vrids far spaken spindeln (5), som ar
fast till kulan (3) att rotera pa PTFE-packningarna. Handelsens position (7) visar flddesriktning — parallellt med huset = 6ppen,
i vinkel mot huset = sténgt. OBS: Vrid aldrig spaken/vredet pa ventilen hastigt till 5ppen eller stangd position, da detta vill med-

fora tryckslag. Hall ventilen borta fran varmekallor som kan foérhindra fri funktion.

Installation: Kontrollera att produktens material och egenskaper ar passande for systemets anvandningsomraden. Konsultera

produktkatalogen (ocksa tillganglig pa Internet www.cimberio.com) och produktblad innan ventil valjs.

Kapa roret i rat vinkel

Grada roret in- och
utvandigt. Materialrester och
smuts ar ofta orsaken il
lackage i ventiler.

Kontrollera att O-ringarna i
ventilen sitter pa plats. An
vand EJ olja eller fett pa
O-ringama.

Vrid och for in det iord-
ningstallda roret till stop-
pet i ventilen, markera
djupet pa roret.

Montera korrekt press-
back for pressverktyget,
enligt bifogad tabell.

Oppna pressbacken och
satt den i rat vinkel pa venti-
lens pressmuff. Kontrollera
djupet pa roret enligt punkt
4.
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